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MONTAJ TALIMATI

Bu talimat, boru hatlarinda iki sabit nokta arasindaki mesafeyi tamamlamak, boru arizalarinda iki boru baglanti

adaptoru arasinda kullanilmak igin olctilendirilen ara parca borularin glivenli ve sizdirmaz bir sekilde montaji igin
hazirlanmistir.

1. Montaj Oncesi Hazirlik
« Uriin Kontrolii: Ara parga borunun Uzerindeki etiket bilgilerini (DN gapi ve tolerans araliyi) kontrol ederek, baglanacak
borularin dis ¢aplarina uygun oldugundan emin olun.

« Olcii Dogrulama: Ara parganin boyunun (mesafesi), hattan kesilen veya bosluk birakilan mesafe ile uyumlu oldugunu
kontrol edin.

» Kaplama Kontrolii: Boru i¢ ve dis kaplamasinda (Epoksi, Galvaniz vb.) nakliye kaynakli hasar olup olmadigini inceleyin.
Hasarli bolgelere montaj dncesi rotus yapin.

2. Montaj Adimlari

« Temizlik ve Hazirlik: Baglanti yapilacak boru ve ara parganin uglarini temizleyin. Conta oturacak ytizeylerde eski conta
kalintisi, pas veya camur bulunmamalidir.

« Pah Kirma: GEREKLI ISE borularin kesilen uclarina yaklasik 30°lik agi ile dis pah kirin. Bu, borularin adaptér igindeki
contaya zarar vermeden girmesini saglar.

« Hizalama (Eksenleme): Ara parcayl hatta yerlestirin. Ara parga ile hat borusu arasinda eksenel kagiklik olmamasina
dikkat edin, boru uglari arasinda 5-10 mm genlesme boslugu birakin.

o Adaptor/kaplin Yerlesimi: Ara parca boru ve baglanacak boru uclar yaglanir. Ara pargca borunun iki ucundaki
adaptor/kaplin 6nceden isaretlenen yerlere kadar kaydirilarak merkezlenir.

« Sikma islemi (Kritik Asama): Civatalari takin ve somunlari elinizle bosluklarini alacak kadar sikin. Civatalari asla sirayla
dedil, karsilikli (saat 12 - saat 6, saat 3 - saat 9 yoniinde) ¢apraz olarak sikin.

 Destekleme ve Sabitleme: Ozellikle uzun ara pargalarda, borunun kendi agirhiginin adaptére/kapline yiik bindirmemesi
icin boru askilari veya taban destekleri (mesnet) kullanin.

3. Son Kontrol ve Test
e Gorsel Kontrol: Ara parga boru ile adaptor/kaplin arasinda bosluk kalmayacak sekilde tim cevre
boyunca esit olup olmadigini kontrol edin.

e Basing Testi: Hatti devreye almadan once disik basingli bir sizdirmazlik testi yapin. Sizinti varsa
civatalar tekrar kontrol edin.
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